
《散装液体化工产品库区管理规范》（征求意见稿）编制说明

一、 项目来源

近些年来，随着我国石油化工产业的高速发展，石化品仓储企业的

数量和规模不断扩大，但由于发展过快，目前行业中依然存在仓储规模

较小、管理水平低下等问题，储运过程中各类安全、环保风险不断升高。

有鉴于此，舟山世纪太平洋化工有限公司与中国物流与采购联合会危险

化学品分会，根据我国国内主要石油化工品库区的管理现状，经与行业

内相关企业、专家沟通协商，制定了专门针对我国石化品仓储行业日常

管理的标准。该标准规定了石油化工产品库区的储存、装卸等单元操作

的作业管理要求，以及仓储企业在质量、安全、环保、职业健康等方面

的管理要求。舟山世纪太平洋化工有限公司与中国物流与采购联合会危

险化学品分会于 2016 年向标准委申请制定此项团体标准，并于 2017 年

5 月 11 日获准批复立项。

本标准适用于石油化工产品（如原油、成品油以及以原油为原料的

石油化学工业的制成品）的独立库区、码头的企业管理。

本标准为团体标准。

二、 项目背景

石油化工行业按产业链划分可分为：上游、中游、下游三大板块，

其中上游一般是指原油的勘探与开采，中游是指炼油与化工，下游是指

储存、运输、销售等。石油化工产品自身存在溢油、泄漏、火灾爆炸等

危险，稍有不慎就可能对人员和财产造成巨大损失，对社会产生恶劣影



响。近些年来，随着我国石油化工产业的高速发展，石化品仓储企业的

数量和规模不断扩大，但由于发展过快，目前行业中依然存在多数油库

规模较小、管理水平低下等问题，储运过程中各类安全风险不断升高。

目前，我国针对石化品的安全管理体系建立较晚，大体可分为以下

三类：

1、技术类：技术类标准规范是石化仓储板块相对较齐全的一类，

主要用以规范库区、码头及相关设备设施的设计施工，如：GB 50074《石

油库设计规范》、GB 50016《建筑设计防火规范》、JTJ 237 《装卸油品

码头防火设计规范》等；

2、管理类：管理类标准主要是指 ISO 系列企业管理标准及安监总

局标准化系列，如：GB/T 28001《职业健康安全管理体系要求》、AQ/T 9006

《企业安全生产标准化基本规范》等，此类标准是针对所有危险化学品

企业而设，无视企业规模大小及工艺复杂程度，对仓储企业尤其是中小

型仓储企业的运行管理针对性不强，缺乏指导意义。

3、通则类：严格来说此类标准规范应该是专门针对危险化学品仓

储企业日常安全管理而设，但由于种种原因，现有的此类标准以通则型

为主，如：GB 15603 《常用危险化学品贮存通则》、AQ 3018 《危险化

学品储罐区作业安全通则》、GB 17379《散装石油、液体化工产品港口

储存通则》等。其大部分条款为原则性条款，用于实际指导企业日常安

全生产的条款较少，缺乏系统性和可操作性。

另外，由于历史原因，我国石化行业的现行标准规范以中游炼油化



工板块发展较为完善，下游储运板块的现行标准规范一般都是在炼油板

块的基础上发展起来的，有些甚至直接套用炼油化工标准，其系统性、

针对性和可操作性均存在较大不足。

三、 标准制定的目的和意义

从企业日常安全管理角度看，我国石化仓储行业存在如下主要问题：

1、行业安全管理标准建设相对滞后，主要以技术类的设计标准和

原则性的管理通则为主，缺少专门针对石化仓储管理的具体、可操作性

强的标准规范；

2、行业进入门槛低，导致全行业陷入从亏损到低价竞争再到严重

亏损的恶性循环中，行业安全风险不断加剧。

3、专业安全管理人才不足并缺乏相应的技术指导；

本标准从我国石化仓储行业存在的主要问题入手，是专门针对石化

仓储管理的具体、可操作性强的管理规范。其主要目的如下：

1、以协会为平台，建立行业安全管理评价、分级机制，为客户提

供可靠的供应商安全风险遴选标准，形成优胜劣汰的良性循环机制，避

免低价恶性竞争。

2、综合国际、国内相关标准规范要求，制定专门针对石化仓储行

业的安全管理规范，促使石化仓储管理的标准化和规范化，提高行业管

理水平，有效降低安全事故的发生率，获得显而易见的经济效益和社会

效益。

3、通过借鉴相关国际标准的要求，加快我国石化仓储行业安全管



理与国际接轨，突破发达国家设置的安全、环保、职业卫生等非关税壁

垒，提高企业出口竞争能力；

4、为石化仓储企业安全管理提供系统化、专业化的操作指南，有

利于行业安全管理人才的培养，提升企业安全管理能力。

四、 编制原则和依据

本标准以《国际化工品储运（分销）协会审计标准》（CDI-T）、各

大石油公司《HSE 管理体系指南》及《企业安全生产标准化基本规范》

为主要参考依据，同时综合考虑现行相关国家和行业标准，如：《 散装

石油、液体化工产品港口储存通则》、《液体石油产品静电安全规程》、《危

险化学品重大危险源辨识》、《常用危险化学品贮存通则》、《危险化学品

储罐区作业安全通则》等。

五、 标准的编制计划

1、2017 年 8 月底前，舟山世纪太平洋化工有限公司与危化品物流

分会相关负责人就标准的方向、内容和服务对象等问题进行交流，成立

标准编写小组，落实成员分工，并邀请行业内相关专家讨论，明确标准

基本框架。

2、2017 年 9月-2018 年 3月，标准编写小组借助行业协会的资源，

走访行业内相关企业，并与中、高层管理人员及专家座谈交流，收集整

理反馈意见，并与现有国际国内各项标准规范进行综合比对。依据提出

的修改意见，完成标准的一稿、二稿、三稿。

3、2018 年 4 月-6 月，面向全国范围提出修改意见征集，根据反馈



意见与建议、前期调研、讨论结果，修改完成了《散装液体化工产品库

区管理规范》审定稿及编制说明。

4、2018 年 6 月底，向中国物流与采购联合会标准化技术委员会申

请，组成专家组，组织召开专家审定会，汇总专家提出意见对审定稿进

行修改，完成标准报批稿。

5、2018 年 7 月，完成报批申请材料，向中国物流与采购联合会标

准化技术委员会提交送审稿。

六、 标准的主要技术指标

1、标准内容：

《散装液体化工产品库区管理规范》为团体标准，主要内容包括：

1) 封面

2) 前言

3) 目录

4) 标准主要内容，包括：范围、规范性引用文件、术语和定义、

一般管理要求、风险管理、人员管理、操作管理、设备管理、

事故及应急管理、相关方管理、质量管理、职业健康、环境保

护等。

2、主要内容说明：

1) 一般管理要求： 明确企业建立全员安全生产责任制、所有岗位

的安全职责以及企业标准化、体系化管理的基本要求；

2) 风险管理：确立风险预控原则，明确所有作业必须进行风险评



价，确保风险可控、可承受。并对高风险作业提出了如何降低

风险的具体指南和管理要点；

3) 人员管理：明确企业对关键岗位、员工及外来人员的培训和管

理要求，包括上岗需求、法定培训、在职培训、职业规划等；

4) 操作管理：规定了企业各岗位操作规程的要求、关键岗位和关

键作业单元操作规程的操作要点及变更管理要求；

5) 设备管理：明确关键设备和普通设备的区分要求、关键设备的

维修保养要求、预防性维修和日常性维护保养的基本要求等；

6) 事故及应急管理：明确事故管理及应急管理的要求；

7) 相关方管理：明确供应商、承包商及客户的管理要求，如：建

立合格供应商清单、合同 HSE 条款、人员资质要求、投诉处理

程序等；

8) 质量管理：明确企业质量控制的具体措施，如：数质量目标、

损耗控制、装卸时间及设备完好率控制等；

9) 职业健康：明确职业危害控制的要求，如：职业健康危害的识

别、评估与处理及员工职业健康关怀计划（健康体检、环境监

测及评价、应急设施及医疗救助等）；

10) 环境保护：明确石化库区环境保护基本要求，如：年度目标设

定、废水废气等污染物定期监测及排放控制要求，危险废物处

置程序及措施、年度减排计划，环境应急处置等；

七、 标准的实施建议



1、本标准是石油化工品仓储企业管理性标准，是建立行业安全管

理评价、分级机制，为客户提供可靠的供应商安全风险遴选标准，并最

终形成优胜劣汰的良性循环机制，避免低价恶性竞争的重要保障。建议

先作为团体标准发布并实施。

2、团体标准起草、参与企业是标准贯彻的主体。中国物流与采购

联合会危化品物流分会应积极开展标准宣贯活动，通过会议、研讨、解

读、培训以及发放标准、教材等方式大力宣传，共同推进本标准的实施。


